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摘  要：在现代煤矿工程建设过程中，机电工程管理是其非常重要的工作内容，是煤矿安全生产的重要保障。相关单位需要
对其进行深入分析，确保能够对其机电工程进行更为有效的管理。论文首先论述在煤矿安全生产中加强机电工程管理的重要性，

然后综合探究实施机电工程管理的具体策略，希望煤矿企业能够高效管理机电工程，提升管理效果，进而对其煤矿安全生产

进行有效的保障。

Abstract: In the process of modern coal mine engineering construction, mechanical and electrical engineering management is 
a very important work content and an important guarantee for coal mine safety production. Relevant units need to conduct in-
depth analysis to ensure the more effective management of its mechanical and electrical engineering. This paper first discusses 
the importance of strengthening mechanical and electrical engineering management in coal mine safety production, and then 
comprehensively explore the specific strategy of implementing mechanical and electrical engineering management, hope that coal 
mine enterprises can manage mechanical and electrical engineering more efficiently, improve the management effect, and then 
effectively guarantee their coal mine safety production.
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1 引言
对于煤矿安全生产而言，机电工程管理的有效落实具有

重要的意义，在管理工作中，任何的细小问题都会影响煤矿

生产，因此煤矿企业需要严格基于国家安全管理需求和煤矿

工程具体情况实施机电工程管理工作，确保煤矿生产具有更

高的安全性。

2 在煤矿安全生产中加强机电工程管理的重
要性

首先，可以确保设备使用具有更高的规范性，在煤矿企

业日常生产时，使用不规范是导致机电设备运行出现问题的

主要原因，会使机电设备具有较高的损伤概率，从而影响安

全生产，因此相关工作人员必须强化设备基础管理，确保能

够使其事故发生概率得到有效降低。其次，还可以实现设备

安全性的有效提升，通常情况下，在煤矿企业生产时，对机

电设备具有较大的需求量，而部分煤矿企业在日常运营时，

使用的机电设备相对陈旧，安全性能存在一定的不足，如果

将其投入煤矿生产，会在一定程度内加大事故概率。强化机

电工程管理可以使其现场工作人员更为高效的检修机电设

备，进而保证煤矿生产具有更高的安全性。最后，还可以实

现机电技术水平的有效提升，在现代煤矿企业建设过程中，

机电工程管理方面的技术人才存在一定的不足，使其设备使

用效果无法得到有效保证，很难充分发挥应用价值，影响煤

矿生产。科学实施机电工程管理可以组织相关人员参与技术

培训，确保工作人员具有更高的技术水平，对煤矿安全上进

行有效保障 [1]。

3 机电工程管理具体策略

3.1 构建运行系统
对于煤矿机电工程而言，生产设施具有种类繁多的特
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点，因此在具体落实机电工程管理时，需要有效落实标准化

管理，为机电设施的有序运行创造良好条件。首先，企业管

理层需要高度重视机电工程管理，针对机电管理工作科学制

定领导小组，严格遵循管理要求，确保管理人员具有明确的

管理方向，为其提出明确的管理制度，全面落实管理运行体

系。其次，企业领导还需要针对机电工程管理制定奖励制度，

确保能够对管理人员进行有效的激励，使其积极参与管理工

作，进行良好管理范围的合理营造，进而保障管理人员能够

高效落实管理工作。最后，还需要对设备进行不定期检查，

严格执行检查要求，确保机电设施具有更高的安全性，对煤

矿生产安全进行有效保障。

3.2 完善管理制度
煤矿企业在具体落实机电工程管理时，管理制度的科学

制定具有一定的基础性价值，可以对机电设备运行的安全性

进行有效保障，因此煤矿企业需要科学引进专业技术，对机

电设备应用的具体情况进行深入分析，确保能够合理优化

管理制度，不仅需要严格基于管理制度规范各级工作人员。

同时，还需要针对不同设备设置专门管理说明，进而确保能

够有效实施机电管理，使其机电设备的运行故障得到有效避

免。与此同时，不仅需要科学完善管理制度，还需要为不同

管理人员制定明确的岗位职责，确保能够使其管理工作实现

责任到人，继而保证工程管理人员具有更高的安全意识，对

煤矿的机电设施进行有效的检修维护，进而确保采矿工作的

有序性和安全性 [2]。

3.3 强化现场管理
对于机电工程管理而言，现场管理是其最为重要的一项

工作，对设备有序运行育有很大的影响，是煤矿企业安全生

产的重要保障，所以煤矿企业的相关工作人员需要对机电设

备进行有效的现场管理。一方面，需要对机电设备安装做好

施工管理，在煤矿企业生产中，电力是其非常重要的一项能

源，只有确保电力供应的稳定性，才能对现场工作人员生命

安全进行有效保障，所以相关人员在安装变电所的各项设备

时需要对其安装细节加强重视，合理规范各个安装步骤。与

此同时，现场管理人员还需要强化施工验收，对其每一层的

安装作业进行严格检查，确保在设备安装中能够有效避免出

现问题。另一方面，还需要对机电设备进行有效的运行管理，

工程管理人员需要科学应用现代信息技术，确保能够跟踪式

管理机电生产设备的具体运行路线，对其具体运行中可能发

生的安全事故进行及时有效的维护，避免机电设备出现安全

事故，对煤矿生产的安全性进行有效保障。

3.4 更新机电设备
煤矿企业在检修地面机电设备时，如果发现机电设备带

病运转或过于落后，需要对其进行及时正更换，为煤矿安全

生产的有效落实创造良好条件。与此同时，在进行设备和零

件的购买时，需要科学选择生产厂家，严格检查产品合格证。

在机电设备进入煤矿现场之前，还需要对设备的相关证件进

行严格检查。而在应用电气插件和变压器之前，还需要由实

验室进行有效的标准测试，在满足相关使用标准之后，才可

以对其进行合理应用，确保机电设备能够安全入矿 [3]。

3.5 构建长效机制
对于煤矿企业管理而言，标准化管理是其非常重要的一

项工作，对技术管理具有一定的基础性价值，可以确定煤矿

生产具有更高的安全性。首先，在进行现代化矿井的建设，

需要科学建立绩效考核标准，确保能够对其质量进行标准化

管理。其次，还需要将设备应用维护和领导人员的工作绩效

和薪资水平直接挂钩，使其对机电设备管理的重要价值具

有更为充分的认识，进而保证领导干部可以高效管理机电设

备。最后，还需要对设备质量进行有效的达标检验，有希望

应用的静态达标逐渐转变为动态达标，确保能够实现现场监

督检查的有效增强，保障企业领导干部和各级职工具有更高

的安全意识，严格遵循各项规章制度。

3.6 优化管理队伍
在煤矿企业日常运营机电工程管理具有较高的复杂性，

对其设备管理人员的专业技术要求相对较高，针对该种情

况，煤矿企业需要对管理人员加大培养力度。首先，煤矿企

业在进行专业人才的引进时，可以将其工资待遇标准适当提

升，确保能够吸引更多研究生或大学生，使其能够积极参与

机电工程管理工作。与此同时，企业还需要进行相关技术人

员的科学引进，组织内部管理人员参观学习，确保能够实现

自身管理水平的有效提升 [4]。其次，企业在进行内部人员管

理时，首先需要合理优化管理队伍，改进人员构成，对长期

工作人员进行专业培训。最后，还需要电机组织内部管理人

员开展专业培训，对其进行有效的岗后培训，确保内部管理

人员能够积极学习最新管理理论知识，并与实践工作进行有

效联系，进而保证相关工作人员能够有效管理机电设备，同

时还可以对其机电工程管理过程中出现的各种问题进行科

学完善，确保煤矿生产的安全性。

4 结语
煤矿企业通过构建运行系统，完善管理制度，强化现场

管理，更新机电设备，构建长效机制，优化管理队伍，能够

确保有效落实机电工程管理，进而对其煤矿安全生产进行有

效的保障，确保煤矿企业生产具有更高的安全性和高效性，

推进现代煤矿工程建设的进一步发展。
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