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1 引言

随着中国科技的迅猛发展，机械制造行业迎来了崭新的

发展机遇，同时，也将面临巨大挑战。随着机械设备的质量要

求、技术要求越来越高，传统的机械制造工艺及加工技术已经

难以满足现代机械制造的需求。因此，在当前形势下，如何大

力发展现代机械制造工艺的同时，结合精密加工技术，推动中

国机械制造行业的发展，成为机械制造加工从业者需要重点

研究的问题。

2 现代机械制造工艺

2.1 气体保护焊接工艺

气体保护焊接工艺在现代机械制造工艺中起着不可忽

视的作用，该工艺在机械焊接过程中主要是将电弧作为热量

来源，利用气体进行焊接保护，完成机械焊接操作。使用该焊

接工艺时，气体会形成焊接保护层，保护电弧不受其他因素

影响[1]。此外，在焊接过程中，该工艺可以通过气体隔离焊接

电弧切割时产生的毒害气体，保护焊接操作人员的安全，保

证焊接工作的顺利进行。气体保护焊接工艺在机械制造行业

通常采用 CO2 作为保护气体，以保证焊接电弧的稳定性。另

外，在 CO2 气体的隔离保护下，焊接电弧能够充分燃烧，有效

提升焊接效率。

2.2 螺柱焊焊接工艺

螺柱焊焊接工艺主要是在机械制造的板材或管材焊接中

应用较多。在板材或管材需要焊接时，螺柱焊通过其螺柱接触

机械部件的一端，螺柱在高温作用下会使机械部件的接触面

熔化，同时，螺柱在一定压力作用下，完成对机械部件的焊接

作业[2]。螺柱焊焊接工艺主要分为两种，分别为拉弧式和储能

式，这两种螺柱焊接方式都可以实现对机械部件的焊接作业，

区别在于焊接作业具体情况不同所选择的焊接方式也不相

同。在重工业焊接作业中，通常采用拉弧式焊接工艺，以确保

大型机械部件焊接后的性能。而在一些机械部件较小的焊接

作业中，一般采用储能式焊接方式，以确保焊接质量。因此，螺

柱焊焊接工艺在机械制造行业有着十分广泛的应用。
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2.3 电阻焊焊接工艺

电阻焊焊接工艺的主要原理是将焊接的机械部件放置在

正负电极之间，在对电极通电后因电流作用，机械部件表面会

产生融化现象，以达到机械部件的焊接目的[3]。电阻焊焊接工

艺在机械制造行业应用十分广泛，具有焊接效率较高、焊接质

量过硬的优点。在一些需要焊接速度的机械部件制造过程中，

由于电极的加热时间较短，通常会选择电阻焊焊接工艺进行

焊接工作，该焊接工艺在一定程度上提高了中国机械制造行

业的机械化焊接水平，其在中国航空航天行业及汽车制造行

业应用较为广泛。

3 现代精密加工技术

3.1 精密切割技术

精密切割技术主要采用切割的方式作业，在应用精密切

割技术的过程中，需要重点关注产品切割精度，保证切削产品

符合规定的切割精度要求。在保证产品精度的前提下，在精密

切割过程中应降低切削机床、切削刀具等部件对产品表面光

滑度的影响。此外，在进行精密切割作业时，要想确保产品的

加工精度，确保切削机床的性能，就要保证机床不会受到摩擦

高热的影响。同时，要尽可能地提高切削机床的抗震性能，以

确保产品的精密切割精度和效率。

3.2 超精密研磨技术

机械制造行业在进行部件研磨和抛光过程中，使用传统

的研磨和抛光技术已经难以满足当前机械部件的加工生产要

求。要想有效提高机械部件的加工精度，就必须在机械部件的

研磨过程中有效控制表面粗糙度。而目前中国现代机械制造

行业中，主要应用超精密研磨技术，该技术属于原子级的研磨

抛光技术，在中国机械制造行业的精细部件加工中得到了广

泛应用[4]。超精密研磨技术应用在机械部件研磨和抛光作业

中，能够很好地控制机械部件表面的粗糙度，有效提升中国精

密仪器的生产质量，推动了中国机械制造工艺的发展。

3.3 模具成型技术

模具成型技术是中国现代精密加工技术中的重要组成部

分，在中国机械加工制造行业具有重要地位，在一定程度上能

够体现中国机械加工水平。应用模具成型技术能够根据机械

部件的不同要求完成精加工和粗加工，然而，中国目前大部分

机械部件只能通过模具成型技术完成粗加工，只有少部分特

殊部件能够完成精加工。在机械制造加工行业，大部分机械部

件在生产过程中都需要应用模具成型技术，因此，该技术在机

械加工制造行业中应用最为广泛[5]。此外，应用模具成型技术

在进行电解加工过程中，为了提升模具的精确度，不仅要解决

机械部件表面的加工质量问题，还需要解决电控机床精确度

重复定位的问题，从而更好地发挥模具成型技术在机械生产

加工中的作用。

4 结语

综上所述，论文重点研究了现代机械制造工艺及精密加

工技术，要想促进中国机械制造行业的发展，就要不断创新制

造工艺，引进先进技术，强化机械产品的生产质量，将机械制

造工艺与精密加工技术紧密结合在一起，保证中国机械制造

加工的技术工艺向国际化发展，提高中国机械制造业在国际

市场中的地位，从而推动中国机械制造业的蓬勃发展。
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