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摘  要：随着中国文化场馆越建越多，对文化场馆的功能要求也越来越高，机电相对也更复杂。机电各专业如何缩短施工
工期以节约成本，需要对每个专业的每个环节进行研究，从传统的施工工艺和材料上进行创新，从而紧跟时代发展的步伐，

满足和推动行业的发展。当然，也可以在激烈的行业竞争中提高行业竞争力。

Abstract: With the construction of more and more cultural venues in China, the functional requirements for cultural venues are 
getting higher and higher, and the electromechanical is relatively more complex. How to shorten the construction period to save costs 
in the electromechanical majors requires research on every link of each major, innovation from traditional construction techniques 
and materials, so as to keep pace with the development of the times and meet and promote the development of the industry. Of 
course, it can also improve the competitiveness of the industry in the fierce industry competition.
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1 引言
文化艺术场馆等公共建筑因功能需要，建筑内设有商场、

饭店、食堂、办公、等功能用房，机电施工多在管井或吊顶

内狭小空间。排油烟风管安装如采取传统安装工艺流程，即

风管焊接安装完成后“粘钉保温、缠玻璃丝布、刷防火涂料”，

则会施工周期长、质量难把控、明火作业安全隐患大、材料

浪费严重及成品保护难把控等缺点。采用“外层镀锌钢板内

层不锈钢板中间夹离心玻璃棉成品排油烟风管制作安装技

术”（简称“成品排油烟风管”）解决上述问题，采用法兰

连接“场外加工、场内组装、多节组装、整体吊装”，狭小

空间可以一次安装到位，免去了现场焊接、粘钉保温、缠玻

璃丝布、刷防火涂料的步骤，提高了排油烟风管的安装进度

和质量，避免了火灾隐患和材料浪费，保证了工程的安全、

高效、优质、绿色的建设目标。

2 成品排油烟风管适用范围及特点
①成品排油烟风管适用于室内、室外所有厨房排油烟系

统制作安装

②成品排油烟风管可以免去排油烟风管现场焊接及安装

后保温施工、防火施工等环节，节约了成本，提高了施工质

量及效率。

③成品排油烟风管可以采用场外加工，工厂化加工可以

达到标准化、规模化、产业化。

④成品排油烟风管的安装方式由焊接改为角钢法兰连

接，法兰接口垫料采用不燃材料。法兰连接后法兰处填充离

心玻璃棉条，外层再用加工好的镀锌钢板条压好，大尺寸的

风管可以用拉铆钉把压条和风管保护层进行拉结，从而有效

进行隔热。

3 工艺流程及操作要点

3.1 工艺流程
机电综合排布→排油烟风管拆分、出材料单→工厂按照材

料单排产下料、制作组装→成品排油烟风管出厂检测验收→成

品排油烟风管到场验收→成品排油烟风管运输到安装部位→支

吊架安装→成品排油烟风管组装、吊装→系统漏风量试验。

3.2 操作要点

3.2.1 机电综合排布
以设计院下发的蓝图为基础，综合所有专业图纸，建模
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完成后，进行综合排布。在狭小空间内线槽在最高处，水管

在中间，风管在最底层，这样是为了防止风口遮挡影响风量。

综合排布时要把“支架位置、型材尺寸、阀部件数量、实际

设备尺寸、检修空间、保温厚度、系统的完整性、结构施工

误差”等考虑到，合理利用梁窝的空间，提升使用空间。

3.2.2 排油烟风管拆分、出材料单
机电综合排布完成后，经设计院签字确认，通风按系统

从厨房到末端进行分图整理。单个系统拆分时，防火阀离墙

的距离应按规范要求位置设置 [1]，风阀的厚度每个厂家的都

不一样，拆分时应提前确定好阀部件的厚度。应核实现场预

留洞尺寸及标高是否和图纸上的一致，提前制定解决方案。

编写材料单时应包含的内容有“系统编号、楼层、部位、板厚、

棉厚、法兰形式、风管尺寸、展开面积、到场时间”这些内

容也是产品本身粘贴的电子标签显示内容。

3.2.3 工厂按照材料单排产下料、制作组装
工厂采用数据机床批量裁板下料，不锈钢板材、镀锌钢

板的厚度、离心玻璃棉的厚度、角钢法兰的选用应符合设计

要求，下料前应仔细核实，避免用错。成品排油烟风管外层

保护层应尽量采用机械咬口合管。

3.2.4 成品排油烟风管出厂检测验收
成品排油烟风管厂内组装完成，应检查以下项目“不锈

钢板材、镀锌钢板不应有切短情况、法兰应平直、风管所有

接缝及连接应牢固、镀锌层不应有划痕或焊点、内层不锈

钢风管所有焊接口处应符合规范要求、风管内部不应有杂

物”。厂内质量验收合格后应在风管外侧粘贴合格标志和电

子标签。

3.2.5 成品排油烟风管到场验收
成品排油烟风管运到施工现场应检查资料是否齐全，资

料包括“风管合格证、镀锌钢板的质量证明、不锈钢板的质

量证明、离心玻璃棉合格证、风管漏风量检测报告、风管耐

火隔热及完整性检测报告、离心玻璃棉质量检测报告、离心

玻璃棉性燃烧性能检测报告”应检查风管外观，是否有磕碰，

镀锌层不应有划痕，法兰是否有变形，法兰尺寸，风管的内

口尺寸，风管的内支撑等是否符合设计及规范要求。检查完

报监理单位检查，合格后方可使用。

3.2.6 风管运输到安装部位
风管运输前应先看风管上的电子标签或铭牌，了解每一

节风管是在几层，什么系统，什么部位，根据信息运到地点。

运输过程中应注意成品保护，严禁磕碰，损坏的应更换修复，

大尺寸风管应 2~3 人一起搬运。

3.2.7 支吊架安装
相同型号的成品排油烟风管相对传统排油烟风管每米只增

加了外层保护钢板的重量，可以增加支架数量，缩小支架间距

来满足承重要求。成品风管的支吊架做法可以参照国标《19K112》

图集或华北标《11BS6》图集 270~284 页做法 [2]。支吊架安装应

符合《通风与空调工程施工质量验收规范》要求 [3]。

3.2.8 成品排油烟风管组装、吊装
成品排油烟风管按照每一节的独立编号进行排序，一节

一节进行组装。几节一组根据成品风管尺寸大小来决定，风

阀应和风管一起组装，风管法兰连接时，法兰接口垫料为不

燃材料，螺栓采用不锈钢螺栓。风管吊装前应先参照图纸定

位风管，沿着风管轴心方向，在风管两侧安装吊杆，组装完

成的风管用升降平台同时抬起，升到指定标高后，安装支架

横担，横担安装完成后下降平台检查风管是否平直，风阀应

单独设置支架。抗震支架和固定支架应在风管安装完成后安

装到位。

3.2.9 系统漏风量试验
风管系统安装完成，应按照施工规范要求进行漏风量试

验。试验步骤同高压风管漏风量要求。

4 效益分析
以一个公建项目为例，排油烟风管约 6000m2，采用成

品排油烟风管制作安装技术，免去了现场焊接及排油烟风管

安装后“粘钉保温、缠玻璃丝布、刷防火涂料、防火板包覆、

一次脚手架搭设的环节”。减少安全隐患，节约项目成本，

经济效益明显。

4.1 经济效益
①节省保温钉、铝箔胶带等材料：1 万元。

②节省风管缠玻璃丝布（两层）：6000m2×16 元 =9.6

万元。

③节省防火涂料等材料费用：6000m2×45 元 =27 万元。

④节省防火板包覆材料：6000m2×280 元 =16.8 万元。

⑤节约一次脚手架搭：1500m2×50 元 =7.5 万元。

⑥节约保温、缠玻璃丝布、刷防火涂料等工时费用：

8200 工时 ×20 元 =16.4 万元。

⑦普通风管改为成品排油烟风管，增加费用 6000m2×80

元 =48 万元。

⑧共计节约项目成本 30.3 万元，缩短了 60% 的工时。

4.2 社会效益
成品排油烟风管制作安装技术应用，缩短了施工工期，

降低了施工成本和火灾隐患，安装质量符合设计及规范要

求，安装效果优于传统排油烟风管做法，质量及效果得到各

方一致好评，取得了较好的社会效益。

5 结语
项目在施工过程中采用成品排油烟风管制作安装技术，

节约了大量的人工、材料、机械，减少了工序，避免了材料

浪费及火灾隐患，提高了施工进度，施工过程中贯穿“绿色

施工”理念，取得较好的环保效果。
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