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1 引言

随着社会经济的不断发展，人们越来越注重身体的健康，

中国医药消费市场得到了快速增长，同时，对医药包装的需求

也在急速地增长，包装设备作为医药包装行业的重要支撑，在

新的时代环境下拥有极大的发展空间，而且市场需求也在不

断扩大。在药品的包装行业中，药品不同于一般的商品，具有

一定的特殊性，致使其有极其严格的包装要求，这就决定了药

品包装在新的发展中面临着巨大的挑战和压力。在科学技术

不断发展的背景下，相关部门和人员加大了对药品自动包装

生产线的研发设计[1]，各种新的技术和功能被应用于自动包

装机上，同时，包装机在医药包装行业也得到了较为广泛的应

用，在中国制剂工业不断发展的背景下，医药包装行业会迎来

更大的发展机遇。

2 片剂胶囊自动包装机概述及特点分析

2.1 医药包装机相关概述

随着现代经济的快速发展，人们对物品包装的要求越来

越高，医疗领域的药品更是如此，为了确保包装的药品具有

一定的美观性，同时具有较高的包装质量，这就需要包装机

具有十分精确的动作、较高的定位精度，以及良好的生产效

率，这对包装机提出了更高的控制要求。目前，包装机的相关

工艺以及包装技术等都发生了极大的变化，在医药行业经常

使用的是聚乙烯薄膜包装 [2]，如袋成型自动药品包装机能够

将具有热塑性的包装材料进行加热软化，然后制成相应的包

装容器，在一台设备上完成药品计量填充、封合裁剪等环节。

包装机具有较多的组成部件，包括计量装置、拉膜机构、横封

机构以及纠偏机构等。
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2.2 包装机的特点分析

大多数的包装机都具有较为复杂的结构，需要较快的运

动速度和较高要求的动作配合，为满足这些性能的要求，包装

机相关零部件的刚度以及表面质量要求较高。用于药品的包

装机要方便进行清洗，与药品进行接触的部位要使用不锈钢

或者其他无毒材料进行制造，并符合相关部门的安全要求[3]。

一般药品的包装机采用无级变速装置，以便更好地对包装速

度进行灵活调整，从而调节包装机的生产能力。使用无级变速

装置，也能够很好地避免影响包装质量因素的干扰，从而满足

药品的质量以及生产能力的需要。药品包装机一般都具有较

高的自动化程度，并且大部分采用了 PLC、单片机控制，实现

了相应的智能化。

3 片剂胶囊自动包装生产线设计分析

随着中国医药市场的不断发展，药物的需求也在不断增

长，制药行业也得到了迅速发展，从而带动了药品包装机械行

业的发展。在药品的生产过程中，使用相应的包装机进行药品

包装，可以有效防止相关药品受到污染，在一定程度上也可以

防止假冒伪劣药品的出现 。随着中国药品包装机械行业规模

的不断扩大，具有较强稳定性、较高生产效率的自动包装生产

线成为制药行业重点关注的问题[4]，下面就对药品自动包装

生产线的设计进行相应的分析。

3.1 自动包装生产线的分拣部分

在药品自动包装生产线上，分拣部分是以自动化的形式

来完成供料筒的上料，当瓶体为黑色而瓶盖为白色的时候，将

瓶体或者瓶盖放置到相应的传送带上，这时，自动包装生产线

上的电容式接近传感器就会进行测量，在到达相应位置的时

候，生产线上的颜色传感器就会进行自动检测，并且将检测的

结果传回到 PLC，此时，物料会继续在传送带上前进，直到到

达料筒，而自动包装生产线上的两轴机械臂就会进行相应的

拾取，并将物料放入正确的料筒内。

3.2 自动包装生产线的出库部分

根据 PLC 所反馈的信息，自动包装生产线会形成组合气

缸将瓶盖或者瓶体推出，传送带会在皮带传动电机的作用下，

保持物料继续向前移动，直到到达行程的开关处、传送带末尾

处的挡板，当挡板处的光电传感器接收到物料的信息后，自动

包装生产线的传送带就会停止运动。

4 药品自动包装机相关新技术应用分析

4.1 模块化技术

随着医药产品的多元化发展，自动包装机也需要进行多

元化的发展，对于铝塑泡罩包装机而言，需要具有更好的柔性

和灵活性，从而有效提高产品的生产效率。而铝塑泡罩包装机

的多元化发展可以通过模块化进行实现，采用模块化分离技

术能够最大程度地实现包装机的灵活性，适应多种产品的包

装，甚至可以在一个泡罩板上进行两种不同片剂的生产，提高

了生产线的灵活性，实现了快速转换的功能 。

4.2 光电检测技术

自动包装机上带有缺片检验和排除的片剂包装程序，缺

片检验器的投光器和受光器处于相对位置。检验器存在两种

传感元件，一种是可以透过膜片的穿透型传感器，在进行检验

的时候，片剂能够将光源遮断，从而使得检测器能够检测出有

无片剂；一种是反射型传感器，在进行检验的时候，投光部需

要和受光部保持在一定的角度，使得投光能够正好反射到受

光器上。

4.3 机器视觉检测技术

自动包装机上的机器视觉系统能够将被摄目标进行转

换，转换成相应的图像信号后传送到专门的图像处理系统，

然后再进一步转化为相应的数字信号。图像系统通过使用各

种运算分析信号并进行目标特征的提取，进而根据所得到的

结果对自动包装机设备进行相应的控制。当药品包装进入泡

罩后，需要确保泡罩内药品的完整性。

5 结语

综上所述，随着社会经济的不断发展，中国医药消费市场

得到了快速增长，同时，对医药包装的需求也在急速增长，相

关部门和人员加大了对药品自动包装生产线的研发设计，各

种新的技术和功能被应用于自动包装机上，包装机在医药包

装行业得到了较为广泛的应用。论文对自动包装机的设计进

行相应的分析，并探讨了自动包装机的新技术以及新功能，在

中国制剂工业不断发展的背景下，医药包装行业会迎来更大

的发展机遇。
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