
119

工程设计与规划·Engineering Design and Planning

1 引言
烧结机漏风一直是烧结生产中难以解决的问题，通

常情况下，烧结机台车端部的漏风率占烧结机漏风率的

8% ～ 9%，但是随着烧结台车的磨损，这个比例会不断增大。

烧结矿的产量与通过烧结台车的风量成正比，大量的漏风使

部分风量没有通过烧结台车料层，做了无用功，不但影响了

产量，也造成了主抽风机电能的浪费，并且使漏风处的设备、

管路等磨损加剧，增加了维修量和维修费用。因此，降低烧

结机漏风率是提高烧结矿产量、节省电能的有效措施 [1]。

2 背景技术
烧结机台车在运行过程中，烧结机、台车、固定滑道、

风箱在烧结机运行平面上形成一个密闭空间，在这个空间中，

台车与固定滑道之间存在相对运动，台车与固定滑道之间相

对运动接触的是台车游板，传统用来保证台车游板与固定滑

道这个运动副相互贴合的装置是游板密封装置，靠螺旋弹簧

提供向下的压力保证它们之间紧密贴合，但游板槽与游板之

间有相对运动，它们之间的间隙为负压空气提供了流动滑道，

造成系统漏风，大大降低了烧结产量，增加了烧结台车的能

耗，由于漏风使烧结台车内风率升高，系统温度降低，腐蚀

主抽风机和机头除尘器，降低了主抽风机和机头除尘器的使

用寿命。经过反复研究试验开发的新型烧结机台车密封装置，

有效地降低了台车端部漏风率，取得了较好的经济效益。

3 设计理念
新型烧结台车密封装置，包括游板本体，与游板本体相

互扣合的游板槽，所述游板本体与游板槽之间设置有五个弹

簧，所述游板槽的两侧设置有定位轴，所述定位轴的底端贯

穿游板槽的顶部内表壁和游板本体的底部内表壁，所述游板

本体的内部且位于定位轴的端部设置有销轴，所述销贯穿定

位轴的前后端面，所述游板槽的上端面设置有石棉垫，所述

定位轴的顶部端部两侧与石棉垫之间设置有垫块，所述游板

本体和游板槽之间设置有波形板，所述游板槽通过螺栓与台

车固定连接 [2]。
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4 附图说明
烧结台车密封装置的主视剖面结构示意图如图 1 所示，

烧结台车密封装置的侧视剖面结构示意图如图 2 所示。

图 1 烧结台车密封装置的主视剖面结构示意图

1—游板本体；2—垫块；3—游板槽；4—螺栓；5—螺母； 

6—垫圈；7—弹簧；8—第一抽芯铆钉；9—定位轴；10—销轴；

11—波形板；12—第二抽芯铆钉；13—石棉垫 [3]

图 2 烧结台车密封装置的侧视剖面结构示意图

5 具体实施方案
下面将结合图 1 和图 2，对本技术方案进行清楚、完整

地描述。

论文提供一种技术方案：新型烧结台车密封装置，包括

游板本体 1，与游板本体 1 相互扣合的游板槽 3，游板本体

1 与游板槽 3 之间设置有五个弹簧 7，波形板 11 可随着弹簧

7 的伸缩和游板本体 1 一起上下运动，游板槽 3 的两侧设置

有定位轴 9，定位轴 9 的底端贯穿游板槽 3 的顶部内表壁和

游板本体 1 的底部内表壁，游板本体 1 的内部且位于定位轴

9 的端部设置有销轴 10，销轴 10 贯穿定位轴 9 的前后端面，

游板槽 3 与游板本体 1 由定位轴 9 和销轴 10 构成一个密闭

空间，游板槽 3 的上端面设置有石棉垫 13，定位轴 9 的顶

部端部两侧与石棉垫 13 之间设置有垫块 2，游板本体 1 和

游板槽 3 之间设置有波形板 11，波形板 11 上端与游板槽 3

紧密接触，波形板 11 底部与游板本体 1 紧密接触，游板槽

3 通过螺栓 4 与台车固定连接 [4]。

6 产品优化及工作原理
①如图 2 所示，游板槽 3 材料为冷弯等边槽钢的标准型

钢，减少了钢板折弯的工序，减少了制造难度。②如图 2 所示，

波形板 11 为 W 形状，由不锈钢制成，波形板 11 位于定位

轴 9 的前后端，在游板槽 3 与游板本体 1 之间形成两道 W

形屏障。③如图 2 所示，波形板 11 的顶部和底部分别通过

第一抽芯铆钉 8 和第二抽芯铆钉 12 与游板槽 3、游板本体 1

固定连接，便于波形板 11 的快速安装。④如图 1 所示，螺

栓 4 上设置有螺母 5 和垫圈 6，使密封装置与台车稳固连接。

工作原理：使用时，密封装置中的定位轴 9 将游板本体

1 悬挂于游板槽 3 内，游板本体 1 与游板槽 3 之间设置有波

形板 11 和弹簧 7，波形板 11 的上端与游板槽 3 紧密接触，

波形板11底部与游板本体1紧密接触，工作时，受外力的影响，

由于定位轴 9 和弹簧 7 的作用，从而使游板本体 1 在设定的

范围内自由活动，波形板 11 也随着游板本体 1 的活动始终与

游板槽 3 接触，由于波形板 11 将游板槽 3 两侧进行了隔绝，

从而起到了防止漏风的作用，大大节约了能耗，提高了烧结

产量，且游板槽 3 的材料选择冷弯等边槽钢的标准型材，减

少了钢板折弯的工序，降低了烧结台车密封装置的制造难度。

7 设备应用效果
在烧结机使用新式密封装置后，烧结机烧结工作质量有

较为显著的改变，并形成了良好的生产效果。自设备改造后，

烧结机漏气现象得到了很大程度的改善，烧结机泄漏率呈直

线下降，有效提高了烧结产量，降低了烧结能耗，具有较高

的经济效益和社会效益 [5]。

8 结语
综上所述，传统的烧结台车密封装置游板槽与游板之间

有相对运动，它们之间的间隙为负压空气提供了流动滑道，

造成系统漏风，大大降低了烧结产量，增加了烧结台车的能耗。

基于上述现实问题，本新型烧结台车密封装置是通过增加 W

型波形板，波形板可随着弹簧的伸缩和游板一起上下运动，

游板与游板槽间隙之间的漏风会被两道波形板挡住，从而有

效减少台车与滑道之间的漏风，提高了烧结产量，降低了烧

结能耗，此外改进游板槽及连接方式，降低了生产制造难度。
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